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Vorwort

Das Arbeitsbuch ,Priifungsvorbereitung fiir Metallbauberufe” bietet eine gezielte Vorbereitung fir die
Gesellen- bzw. Facharbeiterprifung der Berufsgruppen Metallbauerin/Metallbauer und Konstruktionsme-
chanikerin/Konstruktionsmechaniker in den verschiedenen Fachrichtungen bzw. Ausbildungsschwerpunkten.
Es umfasst die gestreckte Prifung in denTeilen | und Il

Das Buch eignet sich auch zur Vorbereitung fir Aufnahmeprtfungen an weiterfihrenden Bildungseinrich-
tungen wie Techniker- und Meisterschulen. Es kann bei der Erwagung, eine Fortbildungsmal3nahme im
Bereich der Metallbautechnik aufzunehmen, zur Feststellung des aktuellen Wissensstandes dienen und
ermaoglicht damit die Selbstkontrolle Gber die Eingangsvoraussetzungen fiir einen derartigen Bildungsgang.

Die Aufgaben orientieren sich nach Form und Inhalt an den gangigen Prifungsaufgaben, wie sie von den
Industrie- und Handelskammern bzw. Innungen verwendet werden. Aufgrund der Priifungshoheit der
Kammern kann es dabei zwangslaufig zu Abweichungen kommen.

Die zu prifenden Inhalte richten sich nach den Ausbildungsrahmenplanen und den lernfeldorientierten
Lehrplanen der Berufsschulen und den Vorgaben der Priifungsverordnungen der Berufsfelder.

Da sich teilweise inhaltliche Uberschneidungen der Priifungsinhalte der verschiedenen Ausbildungsberufe
ergeben, sind zur optimalen Vorbereitung fir die Prifung auch die Bearbeitung vonTeilen in anderen
Berufs- bzw. Fachrichtungen ratsam. In der Ubersicht ,Bearbeitungshinweise” (S. 5) wird eine Empfehlung
gegeben, welcheTeile aus anderen Ausbildungsfeldern zur Prufungsvorbereitung sinnvoll sind. Damit soll
auch gewahrleistet werden, dass das Arbeitsbuch nicht nur zu kleinenTeilen fur die Prifungsvorbereitung in
einem Ausbildungsberuf verwendet werden kann, sondern durch Bearbeitung auch vonTeilen artverwand-
ter Berufe zu einer fundierten Wissens- und Kenntnisbasis gefihrt wird und damit ein erfolgreicher Ab-
schluss sichergestellt werden kann.

In der 3. Auflage wurden Normanderungen beriicksichtigt und die Aufgaben um das Kapitel ,,Fachgesprach”
fir Metallbauer/Metallbauerinnen und Konstruktionsmechaniker/Konstruktionsmechanikerinnen erweitert.
Nach einer kurzen Einfiihrung tber die Organisation und Durchfiihrung des Fachgesprachs wird in verschie-
denen Szenarien der mogliche Ablauf von Fachgesprachen dargestellt. In einem anschlieBenden Kommen-
tar wird darauf hingewiesen, inwieweit das Gesprach gelungen ist oder welche Mangel bestehen.

Fiir Anregungen und positive Kritik zur Verbesserung des Arbeitsbuches unter lektorat@europa-lehrmittel.de
sind wir dankbar.

Die Autoren Frihjahr 2020
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Bearbeitungshinweise

Um eine optimale Nutzung des Arbeitsbuches zur Vorbereitung der Priifungen zu gewahrleisten, empfehlen
wir die Bearbeitung auch von Aufgaben aus den berufsverwandten Ausbildungsberufen.

Die nachfolgendeTabelle gibt Ihnen Hinweise, welche Aufgaben fiir eine ergdnzende Vertiefung und Absiche-
rung der moglichen Prifungsinhalte sinnvoll sind. Die Aufgaben zum Fachgesprach sind fiir alle geeignet.

Aufgabensatz Seite Ausbildungsberuf
Metallbauer/in | Konstruktionsmechaniker/in
Aufgabensatze zum Teil |
1.1 Kundenauftrag: Herstellen 7 ° ° ° ° °
eines Banklifts
1.2 Kundenauftrag: Herstellen 18 ° ° ° ° °
eines Rohrhalters
1.3 Kundenauftrag: Herstellen 27 ° ° ° ° °
einer Beamerhalterung
1.4 Kundenauftrag: Herstellen 36 ° ° ° ° °
eines Rollenbocks
3.1 Kundenauftrag: Edelstahlgrill | 146 ° o ° ° °
3.2 Kundenauftrag: Drehtisch 161 ° o o ° °
3.3 Kundenauftrag: Pragestempel | 174 ° o o ° °
Aufgabensatze zum Teil Il
Konstruk-| Metall- Metall- und Schweil3- Feinblech-
tions- |gestaltung| Schiffbau- technik technik
technik technik
FATY KT2 [ MG3) | AP4 | AF®) [ FTO) | P7) | AFS) [ FTO) | P7) | AFS) | FTO) | P7)
Kundenauftrag: Herstellen einer 48 o o o o o
Uberdachung
Kundenauftrag: Herstellen eines 58 ° o ° o
Anbaubalkons
Kundenauftrag: Herstellen einer 68 ° o o o
Balkonanlage
Kundenauftrag: Montage und 78 ° ° ° °
Inbetriebnahme eines Drehtor-
antriebs
Kundenauftrag: Montage einer 91 o o o
Brandschutztlir mit Rauchmelde-
zentrale
Kundenauftrag: Herstellen eines | 105 o o
geschmiedeten Gartentors
Kundenauftrag: Herstellen eines 115 ° °
Auslegers fiir ein Geschaft
Kundenauftrag: Entwurf einer 125 °
Toranlage fir eine historische Villa
Kundenauftrag: Entwurf eines 135 °
Baumschutzgitters
Auftrags- und Funktionsanalyse: | 195 | e o o o
Schiebetor und Zementsilo
Fertigungstechnik: Schiebetor 203 ° o o o d
und Zementsilo
Projekt 1: Auftrags- und Funktions- | 218 | e ° ° °
analyse — Schwenkbiegemaschine
Projekt 1: Fertigungstechnik — 222 o ° ° ° e
Schwenkbiegemaschine
Projekt 2: Auftrags- und Funkti- 231 ° ° ° °
onsanalyse — Schiebetor
Projekt 2: Fertigungstechnik — 237 ° o o o o
Schiebetor
Aufgabensatze WiSo
5.1.1 bis 5.2.2 WiSo alle 243 ° ° ° ° °
Aufgabensatze ff.

1) Funktionsanalyse, 2) Konstruktionstechnik, 3) Metallgestaltung, 4) Arbeitsplanung, 5) Auftrags- und Funktionsanalyse, 6) Fertigungstechnik, 7) Projekte
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Gewichtung und Bestehensregelung der , gestreckten Priifung” fiir Metallbauerinnen und
Metallbauer" — Konstruktionstechnik

Teil 1 der Abschlusspriifung

Beispielberechnung

Gewichtung? Erreichte Punkte nach Erreichte
Punkte Gewichtung Punkte in Teil 1
Arbeitsauftrag |Arbeitsplanung 25% 30% 82 20,5
Praktische Aufgabe; 60% 74 44,4
Kundenauftrag
Fachgesprach 15% 91 13,65
ErgebnisTeil 1: Summe x 0,3 78,55 x 0,3 23,565

Bestehensregelung

Ist das Gesamtergebnis desTeils 1 schlechter als ,,ausreichend’ kann der Priifungsteil 1 nicht wiederholt
werden. Eine Wiederholung entscheidet sich erst nach Abschluss der gesamten Prufung.

Teil 2 der Abschlusspriifung

Beispielberechnung

Gewichtung Erreichte Punkte nach Erreichte
Punkte Gewichtung Punkte in Teil 2

PraktischerTeil | Kundenauftrag 50% | 65% | 70% 87 43,5 | 54,535

Arbeitsaufgabe 1

Kundenauftrag 20% 76 15,2

Arbeitsaufgabe 2

Fachgesprach 30% 84 25,2
Schriftlicher Konstruktionstechnik 12,5% 86 10,75
Teil Funktionsanalyse 12,5% 48 6

Wirtschafts- und 10% 92 9,2

Sozialkunde
ErgebnisTeil 2: Summe x 0,7 | 80,485 x 0,7 56,395
Gesamtergebnis: Teil 1 + Teil 2 79,9

Gewichtung und Bestehensregelung fiir die , gestreckte Priiffung” fiir Metallbauerinnen
und Metallbauer? - Metallgestaltung3)

Teil 2 der Gesellenpriifung

Beispielberechnung

Gewichtung Erreichte Punkte nach Erreichte
Punkte Gewichtung Punkte in Teil 2
PraktischerTeil |Kundenauftrag 50% | 65% | 70% 92 46 56,03
Arbeitsaufgabe 1
Kundenauftrag 20% 75 15
Arbeitsaufgabe 2
Fachgesprach 30% 84 25,2
SchriftlicherTeil | Metallgestaltung 12,5% 67 8,375
Arbeitsplanung 12,5% 87 10,875
Wirtschafts- und 10% 45 4,5
Sozialkunde
Summe x 0,7 79,78 x 0,7 55,846

Bestehensregelung

N

sein.

5. Kein Bereich desTeils 2 darf ,ungenligend” sein.

Die Summe ausTeil 1 (30%) undTeil 2 (70%) muss groRer/gleich 50 Punkte (%) ,ausreichend” sein.
Die Gesamtpunktezahl im Teil 2 muss groRer/gleich 50 Punkte (%) ,,ausreichend” sein.
Der Prifungsbereich Kundenauftrag (praktischerTeil) muss gréRer/gleich 50 Punkte (%) ,,ausreichend” sein.
Im schriftlichen Teil miissen mindestens zwei Priifungsbereiche groRer/gleich 50 Punkte (%) ,,ausreichend”

1) Bundesgesetzblatt 2008 Teil | Nr. 32, 30.07.2008, 2) Empfehlung des Bundesverbandes Metall BYM 3) Teil 1 wie Konstruktionstechnik

Qw >
uDJRMITTEL _—
\Was




ofA

Banklift 1.1

5 fung Tei QUCN Planen |7
SMITTEL Abschlusspriifung Teil | Metallbauer/innen B S BE
N

Teil 1.1 Metallbauer/Metallbauerin - Planung

Kundenauftrag: Herstellen eines Bankliftes

Befestigungsort
der Banklifte

© Holzproppenversand, Scharbeutz

Projektbeschreibung:

Fir die Holzabteilung ihrer Schule sind fiir die Hobelbanke sogenannte Banklifte herzustellen. Mit deren
Hilfe sollen die Hobelbanke, vor allem fir groBere Mitschiler, in der Hohe verstellbar sein. Pro Hobelbank
sind zwei Banklifte anzufertigen. Die Banklifte werden jeweils seitlich mittels vier Holzschrauben an die
FiRe der Hobelbank geschraubt.

Arbeitszeit: 90 Minuten
Erlaubte Hilfsmittel: Tabellenbuch, Formelsammlung, Taschenrechner, Zeichenmaterial
Hinweise fiir die Durchfiihrung:

e Die programmierten Aufgaben haben nur eine richtige Lésung!
e Beachten Sie ggf. die beigefligten Anlagen (z.B.Tabellen, Zeichnungen).

Seite 4 /20 Punkte

Seite 5 /16 Punkte NOTENSCHLUSSEL

Seite 6 /12 Punkte 100- 92 Punkte: sehr gut

A 91- 81 Punkte: gut

seet T PSS 80- 67 Punkte: befriedigend

Seite 8 /9 Punkte 66— 50 Punkte: ausreichend
49- 30 Punkte: mangelhaft

Selied /10 Punkte 29— 0 Punkte: ungeniigend

Seite 10 /12 Punkte

Seite 11 /10 Punkte

Summe: /100 Punkte Note:
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Banklift 1.1
Aufgabe 1 Punkte
Beschreiben Sie den Aufbau und die Gesamtfunktion der Baugruppen und Einzelteile des
Bankliftes. Verwenden Sie hierfiir die vorangehenden Zeichnungen und die Stiickliste!
/12
Aufgabe 2 Punkte
Welche Funktion hat im Detail Z die Lagerkugel (Pos. 12), die Senkungen in der Kurbelstange
(Pos. 13) und die Lagerplatte (Pos. 16)?
/4
Aufgabe 3 Punkte
Auf der Unterseite des FulRrohres (Pos. 1) sind Ful3platten (Pos. 7) angeschweil3t.
a) Welche Hauptaufgabe erfiillen diese Ful3platten?
b) Begriinden Sie, warum die FuBplatten genau in der Verlangerung der Innenrohre ange-
bracht sind.
/4

Punkte Seite 4:

/20
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Aufgabe 4 Punkte
Der Hubweg des Bankliftes betragt 150 mm.
a) Wie viele Umdrehungen sind an der Kurbelstange (Pos. 13, Gewinde M 24) nétig, um den
kompletten Hubweg (150 mm) zurlickzulegen?
b) Durch welche MaRnahmen lieRe sich die Anzahl der Umdrehungen verringern?
/6
Aufgabe 5 Punkte
Wie grol3 ist die Zuschnittlange fur den Klemmhebel 70
(Pos. 10)? -
Berlcksichtigen Sie dabei die beidseitige Material- | R
zugabe von jeweils 15 mm. 15
L]
/10

Punkte Seite 5: /1 6
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Aufgabe 6 Punkte
Welche Informationen kdnnen Sie aus der Stiickliste fiir das Aul3enrohr (Pos. 2) entnehmen?
DIN EN 10 210
40 x 40
2
627
Aufgabe 7 Punkte
In der Stiickliste ist fir die Klemmhebel (Pos. 10) die Werkstoffangabe S235JRC angegeben.
a) Erlautern Sie diese Bezeichnung ausfihrlich!
S
235
JR
Cc
b) Welche Eigenschaften hat dieser Stahl?
Aufgabe 8 Punkte
Wahlen Sie aus derTabelle ein geeignetes Hohlprofil fiir das Innenrohr (Pos. 4) aus. Beach-
ten Sie, dass das Spiel zwischen Innenrohr und AuRenrohr maximal 1 mm betragen darf.
Erganzen Sie die fehlende Angabe in der Stlckliste.
langen-| Quer- | Momente fir
'\:s:g_ V(\iliacrllg- bez. |schnitts-| die Biegeachsen
Masse | flache X-X=y-y
BxB T m' S | Le=ly | wy=wy,
mm | mm | kg/m cm?2 | cm4 cm3
15x15 1,00 | 0,450 | 0,53 0,17 0,23
1,50 | 0,660 | 0,75 0,23 0,31
ewahlt: Hohlprofil 1,00 | 0601 | 073 | 043 | 043
g P 20201 4’50 | 0,886 | 1.05 | 0,60 | 0,60
150 | 1,146 | 1,35 1,21 0,97
225 | 900 | 1,495 | 174 | 152 | 1,22
1,50 | 1,371 1,65 2,16 1,44
30301 500 | 10840 | 214 | 273 | 182
1,50 | 1,620 | 1,95 3,51 2,00
35x35 | 2,00 | 2,150 | 2,54 | 4,47 2,56
2,50 | 2,650 | 3,09 5,36 3,06
150 | 1,859 | 2,25 5,32 2,66
40x40 | 2,00 | 2,454 | 2,94 6,83 3,41
2,50 | 3,161 3,69 8,21 4,10
2,00 | 3,080 | 3,74 | 13,74 | 5,50
50x50 | 2,50 | 3,819 | 4,59 (16,66 | 6,66
3,00 | 4,650 | 541 | 1939 | 7,76 /2

Punkte Seite 6: /12
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Banklift 1.1

Aufgabe 9 Punkte

An der Kurbelplatte (Pos. 14) miissen zwei unterschiedliche Gewinde angebracht werden.
a) Ermitteln Sie mithilfe vonTabellen den Kernlochdurchmesser fiir das jeweilige Gewinde.

Kernloch-@ M10: Kernloch-@ M24:

1x45°

roy-
N

30

M24

P

20 80 (20)

120

b) Es sollen die Lécher gebohrt werden. Welche AnreiRwerkzeuge und Anrei3hilfsmittel
werden flir das Anrei3en der Bohrungen benétigt?

/5

Aufgabe 10 Punkte

Die Lage der Bohrungen am AufRenrohr (Pos. 2) wird angerissen. Zeichnen Sie die Haupt-
ansicht im Mal3stab 1:4 auf die vorgegebene Mittellinie. Bemal3en Sie anschlieBend die
Langenmal3e mit den Abmal3en fertigungsgerecht anhand einer Bezugskantenbemaf3ung.

/6

Punkte Seite 7: /11
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Aufgabe 11 Punkte
Wahlen Sie fur die Hohlprofile des Bankliftes geeignete Lamellenstopfen (Pos. 8) aus. Geben
Sie die Bestellnummer und die benétigte Anzahl an!
Bestellnummer A H H1 L t
mm mm mm mm mm
VL 25x25x1-3 25 (63/64") 5 3 1,5 78
VL 25,4x25,4x1,2-3,2 25,4 (17) 5 3 1,5 1,2-3,2
VL 28x28x1-3 28 (27,8-1 3/32") 5 3 1,5 72
VL 30x30x1-2,5 30 (29,8-1 11/64™) 5 3 1,5 1-2,5
VL 30x30x2,5-5 30 (29,8-1 11/64™) 5 3 1,5 2,55
VL 32x32x1-3,5 32 (31,8-11/4") 5 3 1,5 1-3,5
VL 34x34x1-3 34 (34,1-1 11/32") 5 3 14,5 13
VL 35x35x1-3 35 (34,9-1 3/8") 5 3 14,5 0,8-3
VL 35x35x3-5 35 (34,9-1 3/8") 5 3 14,5 35
VL 38x38x1-3,5 38 (38,1-1 1/2") 5 3 14,5 1-3,5
VL 40x40x1-3 40 (40,1-1 37/64") 5 3 14,5 13
VL 40x40x3-5 40 (40,1-1 37/64™) 5 3 14,5 3-5
Ot_l_elle: Walter Bethke GmbH & Co. KG, VL 45x45x1-3 45 (44,8-1 49/64™) 5 3 14,5 1-3
Monchengladbach
VL 45x45x3-5 45 (44,8-1 49/64™) 5 3 14,5 35
VL 48x48x1-2,5 48 (48,4-1 29/32") 5 3 14,5 1-2,5
VL 48x48x2,5-4,5 48 (48,4-1 29/32") 5 3 14,5 2,5-4,5
VL 50x50x0,8-3 50 (131/32") 5 3 14,5 0,83
Bestellnummer: Anzahl:
Aufgabe 12 Punkte
Welchen Vorteil hat die Verwendung der Lamellenstopfen?
Aufgabe 13 Punkte
Die Einzelteile des Bankliftes werden durch Schweil3en miteinander verbunden. Erklaren Sie
das Schweil3symbol fiir die Verbindung von Innenrohr (Pos. 4) und FuR3rohr (Pos. 1).
Pos. 4
135 } | 0S.
\ -/\/
| |
J— | |
135>=|é } }
| |
P | |
l/ . \\ ‘
- | |
Pos. 1 /4

Punkte Seite 8: /9
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Aufgabe 14 Punkte

Sie verwenden beim MAG-Schweil3en des Bankliftes Schutzgas.
a) Wie setzt sich das angegebene Schutzgas DIN EN ISO 14175-M21-ArC-18 zusammen?

b) Welches reine Schutzgas ist flir das MAG-SchweilRen geeignet?

c) Geben Sie die normgerechte Bezeichnung des Schutzgases aus b) an.

/4
Aufgabe 15 Punkte
Das Innenrohr (Pos. 4) muss flir das Verschwei3en mit dem Fu3rohr (Pos. 1) vorbereitet
werden.
a) Ermitteln Sie mithilfe derTabelle die erforderlichen Mindestfugenmafle zur Schweil3naht-
vorbereitung.
Nahtname | Fugenform Werk- Fugenmale Empfohlenes Bemerkungen
Symbol Schweilnaht- | stiick- Spalt- Steg- Winkel Schweil3-
nach querschnitt | dicke t |breite b | hohe b a, verfahren
} 1SO 2553 mm mm mm Grad (°) [(s. Seite 265)
Spaltbreite b: v
(x-Naht) ~60 111, 141
symmetrische
X >10 1..3 =2 Anschragungen
40 ... 60 13
Steghohe c:
HV-Naht - n
l/ 3..10 2.4 1..2 35...60 111, einseitig geschweil3t
13,
g 3..30 1..4 <2 el mit Gegenlage
Winkel a: D-HV-Naht | ;
— (K-Naht) 111, Die Fugenform kann
>10 1..4 <2 35...60 iz}, auch unsymmetrisch
K 141 sein.
b) Vervollstandigen Sie die Detailzeichnung mithilfe der Werte aus Aufgabe a) und bemal3en
Sie die Fuge normgerecht.
. _—— R B
Detail A / . \ | |
| |
| N
, | \
| \ \
/ ‘ \ | |
| \ . Tk I
/ | Detail A , N |
! | |
\
/ \ e ) N
| | N %
\ /
\
M 4:1 \ } . / O )

Punkte Seite 9: /10
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Aufgabe 16 Punkte

Um die Funktion des Bankliftes zu gewahrleisten ist es zwingend notwendig wichtige Kon-
trollmale festzulegen.

a) Ermitteln Sie mithilfe der Zeichnungen die KontrollmalRe X undY zwischen den Aul3en-
rohren (Pos. 2) und den Innenrohren (Pos. 4) und tragen Sie diese in die Tabelle (Auf-
gabe b) und in die Zeichnung S. 9 ein.

Nebenrechnung:

b) Erganzen Sie die Abmale nach der Allgemeintoleranz DIN ISO 2768-01-c und berechnen
Sie die Hochst- und Mindestmal3e.

KontrollmalRd Lichtes MalR3 Abmalie MindestmaR} Hochstmal®
in mm in mm in mm in mm
X
Y

c) Berechnen Sie das Spiel zwischen AuRenrohr (Pos. 2) und Innenrohr (Pos. 4).

)

7

d) Die Kontrollmafe (Lichte MalRe) miissen innerhalb der ermittelten Toleranz aus Aufgabe
b) liegen.

Bestimmen Sie das Spiel, wenn Sie bei der Fertigung das Hochstmal3 (Pos. 4) und das
Mindestmal (Pos. 2) einhalten.

/12

Punkte Seite 10: /1 2
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{ﬁb“ Banklift 1.1
Aufgabe 16 (Fortsetzung) Punkte

e) Beurteilen Sie das Ergebnis aus d) hinsichtlich der Funktion des Bankliftes.

f) Uberlegen Sie wie Sie das Problem 16sen kdnnten und machen Sie einen Vorschlag.
Die Baugruppe 1 und 2 darf nicht klemmen.

/4

Aufgabe 17

Trotz Einhaltung der Kontrollmal3e der Baugruppen 1 und 2 kann es wahrend der Fertigung
dazu kommen, dass die Funktion des Bankliftes beeintrachtigt wird.

a) Nennen Sie hierflir eine mal3gebliche Ursache!

Punkte

b) Zahlen Sie drei MaRnahmen auf, die die unter a) genannte Ursache minimieren.

c) Beim Flammrichten der Baugruppen sollten gewisse Regeln beachtet werden. Nennen
Sie zwei wichtige Regeln.

/6

Punkte Seite 11: /10
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Rollenbock 1.4 N

Teil 1.4 Metallbauer/Metallbauerin - Planung

Kundenauftrag: Herstellen eines Rollenbocks

Pk

6

Projektbeschreibung:

Fir die sichere Auflage und Zufiihrung von langen Halbzeugen an einer Sage soll ein Rollenbock herge-
stellt werden. Sie erhalten den Auftrag, diesen mithilfe der nachfolgenden Plane herzustellen.

Arbeitszeit: 105 Minuten
Erlaubte Hilfsmittel: Tabellenbuch, Formelsammlung, Zeichenmaterial

Hinweise fiir die Durchfiihrung:
e Die programmierten Aufgaben haben nur eine richtige Lésung!
e Beachten Sie ggf. die beigefligten Anlagen (z.B.Tabellen, Zeichnungen).

Seite 5 /17 Punkte
Seite 6 /10 Punkte -
NOTENSCHLUSSEL
Seite 7 /13 Punkte
100- 92 Punkte: sehr gut
see® /10 Punkte 91- 81 Punkte: gut
Seite 9 /14 Punkte 80— 67 Punkte: befrie_digend
66— 50 Punkte: ausreichend
Seite 10 /15 Punkte 49- 30 Punkte: mangelhaft
_ 29- 0 Punkte: ungentgend
Seite 11 /10 Punkte
Seite 12 /11 Punkte

Summe: /100 Punkte Note:
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[Datum
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Aufgabe 1 Punkte

Beschreiben Sie den Aufbau und die Gesamtfunktion der Baugruppen und Einzelteile des
Rollenbocks. Verwenden Sie hierfiir die vorangehenden Zeichnungen und die Stiickliste!

m

Aufgabe 2 Punkte

Ordnen Sie den vier Baugruppen die Positionsnummern der Einzelteile inklusive deren
Stickzahl zu!

Baugruppe Einzelteile (Anzahl x Positionsnummer; n x Pos. x)

Baugruppe 1
~Untergestell”

Baugruppe 2
.Oberteil”

Baugruppe 3
.Rolle”

Baugruppe 4
~Klemmhebel”

/6

Punkte Seite 5: /17
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Aufgabe 3 Punkte

Fir das unten abgebildete Seitenteil (Pos. 12) miissen Sie die Schnittdarstellung im Mal3stab
1:1 entwickeln und fertigungsgerecht bemafl3en.

a) Ermitteln Sie flir die Senkung Form F mithilfe der nachfolgendenTabelle die erforder-
lichen Mal3e. (3 P)

90° NenngroRe 5 6 8 10 12 16
Gewinde Ms | M6 | M8 | M0 | Mi2 | Mi6
i = | d; (mittel) 55 6,6 9 1 13,5 175
I
Senkung od, d, 11,5 13,7 18,3 22,7 272 41,0
Form F t~ 3 36 4,6 59 6,9 8,2
Gliltig fir Senkschrauben mit Innensechskant nach ISO 10642.
Bezeichnungsbeispiel: Senkung Form F fiir Gewindedurchmesser 16 mm: Senkung DIN 74 — F 16.

d1= d2= t=

b) Zeichnen Sie gemafl der Schnittangabe A-A die Schnittdarstellung der Seitenansicht im

Maf3stab 1:1 und bemal3en Sie diese normgerecht! (7 P)
AN
N

\«\0\ r

65

a7

30+0,5

Schnitt A-A

/10

Punkte Seite 6: /10
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Aufgabe 4 Punkte
Warum sollten Sie die Bohrungen @ 14,2 mm in den Seitenteilen (Pos. 12) nicht ohne vor-
bohren herstellen? Nennen Sie zwei Griinde!

/2
Aufgabe 5 Punkte
Bezeichnen Sie die markierten Schneiden an der abgebildeten Bohrerspitze!

/3
Aufgabe 6 Punkte
Mit welchem Bohrer wiirden Sie die Bohrung @ 14,2 mm in den Seitenteilen (Pos. 12)
vorbohren? (Begrindung!)
Bohrerwahl:
Begriindung:

/3
Aufgabe 7 Punkte
Worauf missen Sie beim Aufbohren nach dem Vorbohren hinsichtlich der Bohrerdrehzahl
achten?

/1
Aufgabe 8 Punkte
Berechnen Sie die erforderliche Bohrerdrehzahl fiir die Bohrungen @ 14,2 mm in Pos. 12,
wenn die Schnittgeschwindigkeit v, = 35 m/min betragt.

/4

Punkte Seite 7: /13
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Aufgabe 9

Erstellen Sie fur die Herstellung der
abgebildeten Seitenteile (Pos. 12) den
Arbeitsplan!

Punkte

NN

3xd5° (2x) 8|
VR

2
L5 | 79

Nr.

Arbeitsschritte

Werkzeuge/Hilfsmittel

10

/10

Punkte Seite 8: /10
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Aufgabe 10 Punkte
Ermitteln Sie flr die Gewindehllse (Pos. 9) den Pos. Nr. 9
erforderlichen Radius der Aussparung.
4
&
Rz 25
YO
18

/2
Aufgabe 11 Punkte
Ermitteln Sie mithilfe vonTabellen den Kernlochdurchmesser flir die Gewindebohrung M8 in
der Gewindehiilse (Pos. 9)!

/2
Aufgabe 12 Punkte
Die Einzelteile der Baugruppe 2 werden durch Schweil3en miteinander verbunden. Erklaren
Sie das folgende SchweiRsymbol fiir die Verbindung der Versteifungen (Pos. 15) mit dem der
Grundplatte (Pos. 11)!
3x10 (10):
a3:
135:

/6
Aufgabe 13 Punkte
In der Plandarstellung der Einzelteile des Rollenbocks finden sich die folgenden Symbole.
Erlautern Sie deren Bedeutung!

XXX
/ Rz 25
/4

Punkte Seite 9: /14
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Aufgabe 14 Punkte
In der Stiickliste ist flir den Seitenanschlag (Pos. 16) die Werkstoffangabe
EN AW 5754 [AIMg3] — H111 angegeben. Erlautern Sie diese Bezeichnung ausflhrlich!
EN:
AW:
5754:
[AIMg3]:

/4
Aufgabe 15 Punkte
Der Seitenanschlag (Pos. 16) muss umgeformt werden. Uberpriifen Sie mithilfe von Tabel-
len, ob der gewahlte Biegeradius von R =3 mm zulassig ist!

/2
Aufgabe 16 Punkte
Berechnen Sie die erforderlichen Zuschnittlangen fiir den Seitenanschlag (Pos. 16)!
(Anmerkung: Es kann auch der Ausgleichswert v fiir Stahl verwendet werden.)

2 1
Te
AN | Z
55

/5
Aufgabe 17 Punkte
Zum Umformen der Seitenanschlage wird die abgebildete Schwenkbiegemaschine verwendet.
a) Welche Funktion hat die markierte Stellmutter an der Biege-

wange? (2 P)
b) Wie wird der Biegewinkel bei dieser Maschine eingestellt?
(2P)
/4

Punkte Seite 10: /1 5



