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Vorwort

Dieses Buch ist fiir junge Leute geschrieben, die sich liher Metallberufe informieren oder in einem
Berufsvorbereitungslehrgang die Grundlagen der Metallbearbeitung erlernen wollen.

Lehrern und Ausbildern berufsvorbereitender Lehrgange, z.B. in Haupt-, Sonder- und Berufsschu-
len, Ausbildungszentren oder Betrieben steht hiermit ein handlungsorientierter Lehrgang fiir die
optimale Gestaltung des fachpraktischen Unterrichts zur Verfligung.

Die Arbeitsunterlagen sind insbesondere auch fiir Teilnehmer mit geringer sprachlicher Kompetenz,
z.B. flr auslandische Jugendliche geeignet.

Nach dem Berufsbildungsgesetz sollen Auszubildende mithilfe von Leittexten, Leitfragen, Fachbii-
chern, Lehrfilmen, Zeichnungen und anderen Informationsunterlagen selbststdndig planen, eigen-
verantwortlich iben und ihre Arbeit selbst bewerten. Neben den wesentlichen Arbeitstechniken,
Werkzeugen und Arbeitsmitteln wird den Lesern dieses Buches daher auch das Arbeiten mit Unter-
lagen der ,Handlungsorientierten Ausbildung” nahergebracht.

Das Buch beschrankt sich zu Gunsten der Praxis auf die wesentlichen Informationen und nimmt alle
Moglichkeiten wahr, bildliche Darstellungen dem geschriebenen Text vorzuziehen. Anhand praxis-
naher Projektaufgaben werden die Arbeitstechniken in kleinen, bebilderten Arbeitsschritten darge-
stellt.

Im Verlauf des Lehrgangs wird der Schwierigkeitsgrad der zu vermittelnden Inhalte gesteigert.
Angeboten wird eine Auswahl von Werkstiicken, die jeweils einem Thema zugeordnet sind, aber
auch fir separate Lernschritte verwendet werden kénnen. Nach der Durchfiihrung einleitender
Ubungen zu grundlegenden Arbeitstechniken wie AnreiRen, Messen, Kérnen und Stempeln kann
die Reihenfolge der Aufgaben beliebig abgewandelt werden.

Der praktische Wert der Werkstiicke soll motivieren. Deshalb empfiehlt es sich, jedes der Projekte
zusammenhangend und zligig voranzutreiben, damit ein erfolgversprechender Arbeitsfortschritt
erfahrbar ist.

Die Werkstiicke konnen ausnahmslos von Hand gefertigt werden; bei mehreren Projekten bietet
sich der Einsatz von Dreh-, Fras- oder Hobelmaschinen an, falls diese zur Verfligung stehen; die
Fertigungsreihenfolge kann dabei bestehen bleiben.

Fiir eine eventuell erforderliche Vertiefung der Fachtheorie wird der zusétzliche Einsatz eines
Berufsschullehrbuches empfohlen. Dabei konnen die Werkstiicke als einflihrender Lerntrager bzw.
als Anschauungsmaterial verwendet werden.

Die jetzt vorliegende zweite Auflage ist gegenliber der ersten inhaltlich unverandert geblieben —
lediglich einige Satz- und Zeichenfehler wurden korrigiert.

Die Konzeption des Lehrgangs ist das Ergebnis langjahriger Unterrichtserfahrungen. Trotzdem sind
sicher noch Verbesserungen maoglich. Die Verfasser und der Verlag sind daher jedem Leser dankbar,
der mit Anregungen zur Weiterentwicklung dieses Lehrgangs beitragen mochte.

Fulda, im Friihjahr 2000 Theo Jeske
Burckhart Schneck



Zur Durchfithrung der Projektaufgaben

Der Lehrgangsleiter stellt Material, Ausriistung und weiter gehendes Informationsmaterial bereit
und informiert die Teilnehmer iiber die Ausbildungsstitte und den Ablauf der Ubungen. Er sollte
fir ein weitgehend selbststandiges Durcharbeiten der Projektaufgaben sorgen, aber jederzeit mit
Rat und Tat zur Verfligung stehen.

Bei der Beurteilung der Werkstiicke sind seine Anerkennung und Kritik wichtig, wobei die Qualitats-
anforderungen dem Umstand Rechnung tragen sollten, dass es sich hier nicht um eine Berufsaus-
bildung handelt, sondern um das Kennenlernen und Erproben fachtypischer Arbeiten im Metallbe-
reich mit dem Ziel, Interesse und Kompetenz fir eine Ausbildung in diesem Berufsfeld zu férdern.

Der Materialeinsatz hangt von den Gegebenheiten der Aushildungsstatte ab, daher sind die Mate-
rialangaben zu den Ubungen bewusst allgemein gehalten.

Der Lehrgangsteilnehmer beginnt am besten mit dem Abschnitt ,Einleitende Projektaufgaben”. Er
sollte sich Uber die Metallwerkstatt, den Arbeitsplatz, die Werkzeuge und das herzustellende
Werkstlick informieren, das bendtigte Material beschaffen und die Werkzeuge bereitlegen.

Der Text zum Einfiihrungsprojekt ,Namensschild” ist der Einstieg in die ,handlungsorientierte”
Ubungsweise, bei der der Ubende Schritt fiir Schritt den Text verstehen sowie erlautern und dann
in Handlung umsetzen muss. Uber Fachbegriffe, die ihm dabei am Anfang noch unverstandlich
sind, soll er sich mithilfe des Sachwortverzeichnisses genauer informieren. Die wichtigsten Arbeits-
techniken und Werkzeuge sind auf getrennten Informationsblattern dargestellt. Er kann aber auch
andere Informationsquellen, z. B. bereitgestellte Fachbiicher, Filme, Dias, Modelle usw. benutzen
oder Lehrgangskollegen und -leiter befragen.

Nach der Fertigstellung beurteilt der Teilnehmer sein Werkstiick mithilfe des Bewertungsbogens
erst selbst, stellt es dann der Lerngruppe vor und abschlieBend dem Lehrgangsleiter. Bei unzurei-
chenden Ergebnissen ist es sinnvoll, alles noch einmal zu Gberarbeiten.

Fachbegriffe pragt man sich am besten ein, indem die Werkzeugnamen zugeordnet und in das Buch
eingetragen sowie Textllicken ausgefillt werden.

Nach dem Abschnitt ,Einleitende Projektaufgaben” kann die Reihenfolge der Projekte je nach In-
teresse und der fiir den Lehrgang zur Verfligung stehenden Zeit gedndert werden.
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