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Vorwort

Wie Bekleidung produziert wird und welche Maschinen dabei
zum Einsatz kommen, dieses Wissen gilt es zu erhalten und
weiter auszubauen. Obwohl heutzutage die Produktion von
Bekleidung in Deutschland nur noch in kleinen Stiickzahlen
industriell erfolgt, erlebt die traditionelle handwerkliche
Schneiderkunst durch Start-ups und andere Grindungen
einen neuen Aufschwung.

Auch jiingere Menschen finden bei Interesse an textilen
Arbeiten wieder Zugange zur Handarbeit. Haufig iiber Tuto-
rials oder Blogs im Internet, da der praktische Textilunter-
richt an allgemeinbildenden Schulen und das Erfahrungswis-
seninnerhalb von Familien stetig abnehmen. Gerade im Hob-
bybereich ist die Freude am kreativen Schneidern groB wie
nie. Der Trend geht weg von der ,,Stange“ und hin zum indivi-
duellen Modell.

Fertigung Bekleidung wendet sich vor allem an Auszubil-
dende in Bekleidungsberufen, z. B. als Textil- und Modena-
herin, Textil- und Modeschneiderin, MaB- oder Anderungs-
schneiderin, Bekleidungstechnikerin, Bekleidungstechni-
sche Assistentin oder Designerin fur Mode. Dieses Buch ist
gleichermafen fir Studierende im Modebereich gedacht,
die noch keine Praxiserfahrung sammeln konnten. Von den
systematischen Schritt-fiir-Schritt-Anleitungen, die sich an
professionellen Methoden zur Herstellung eines Kleidungs-
stiicks orientieren, konnen auch interessierte Hobbyschnei-
derinnen profitieren. Denn jedes selbst geschneiderte Klei-
dungsstiick, das gut gelungen ist, strahlt seine eigene Faszi-
nation aus.

Design und Teile der Produktentwicklung koordinieren von
Deutschland aus die Produktion von Bekleidung tiberall auf
der Welt. Auch Schnitterstellung und Musternaherei finden
noch oder wieder in Deutschland statt. Fur all diese Berei-
che ist ein solides Fachwissen erforderlich.

Um wettbewerbsfahig zu bleiben, muss auch im Handwerk
rationell gearbeitet werden. Hier soll dieses Buch ebenfalls
unterstiitzen und Anregungen geben.

Beim Nahen fiihren oft mehrere Moglichkeiten zu einem
Ergebnis und kaum einer dieser Losungswege ist als ,,falsch*
zu bezeichnen. Fertigung Bekleidung bietet erprobte Lo-
sungen fur ein qualitativ hochwertiges Nahergebnis. Das
muss nicht immer der schnellste Weg oder die einfachste Ver-
arbeitung sein. Die beschriebenen Verarbeitungstechniken
sind fur Lernende leicht umzusetzen und unterliegen oft Prin-
zipien, die wiederum Transferhandlungen ermoglichen.

Deshalb ist dieses Buch ein Grundlagenwerk, das rationelle
Verarbeitungstechniken und viele Standards in der Beklei-
dungsfertigung biindelt und anschaulich erklart. Die Verar-
beitung ist auf Einzelfertigung ausgelegt, aber es wird auch
Grundwissen zur Serienfertigung vermittelt.

Unser Dank gilt Hannelore Eberle und Guido Hofenbitzer fir
das Einbringen ihrer fachlichen Erfahrung. Herzlichen Dank
auch an alle Kolleginnen, Schiilerinnen, Familie und Freun-
dinnen, die uns so hilfreich unterstiitzt haben.

Das Autorinnenteam wiinscht den Auszubildenden und allen,
die sich beruflich oder privat fortbilden wollen, viel Freude
beim Lesen und Ausprobieren und freut sich iiber Anregun-
gen zur Verbesserung dieses Werks unter lektorat@europa-
lehrmittel.de.

Ulla Schlums
Heike Dressler
Sonja Decker

Im Interesse einer leichteren Lesbarkeit wurde auf geschlechtsbezogene Formulierungen verzichtet. Wir haben uns in die-
sem Buch fiir die Verwendung der weiblichen Form entschieden, da in der Bekleidungsfertigung in Europa tiberwiegend Frau-
en arbeiten. Alle anderen Personen sind natiirlich gleichermaBen angesprochen.

Englische Fachbegriffe sind an zahlreichen Stellen (in Klammern gesetzt) neben den deutschen Fachbegriffen sowie in der

Ubersicht im Anhang zu finden.
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Werkzeuge und Hilfsmittel zum Nahen |

Grundausstattung

Wer das Nahen erlernen mochte, bendtigt zunachst eine
Grundausstattung an Werkzeugen und Hilfsmitteln. Fir die

Grundausstattung Nahen

sortierte Aufbewahrung dieser Werkzeuge und Hilfsmittel 1 Universalschere, 5 Zoll
eignen sich ein klassisches Nahkastchen, eine mehrstockige 2 Zuschneideschere, mindestens 7 Zoll
Werkzeugbox (1) oder ein Utensilo aus Stoff. Damit das Ar- 3 MaBRband
beiten lange Freude bereitet, sollten qualitativ hochwertige
” . 4 HandmaB
Werkzeuge angeschafft werden. Fiir deren Kauf ist es rat- 5 Schneiderkreid
sam, ein Fachgeschaft mit Beratung aufzusuchen. Besonders ¢ n?1 er r‘?‘ €
an den Nah- und Zuschneidescheren sollte nicht gespart wer- 6 Anzeichenstifte
den. 7  Kopierradchen
Je nach Art und Intensitit der Nahtatigkeit wird sich das Sor- 8 Fingerﬁut oder Nahring in passender Grofie
timent an Werkzeugen und Hilfsmitteln im Laufe der Zeiter- 9  Handndhnadeln (z. B. Nr. 7und 9, halblang)
weitern. Natiirlich miissen auch eine Nahmaschine und ein 10 Eine groBe, spitze Nadel
Biigelplatz zur Verfiigung stehen. 11 Stecknadeln (moglichst fein)
Die Ubersicht auf dieser Seite verweist auf ausfiihrlichere In- 12 Sicherheitsnadeln
formationen zu einzelnen Werkzeugen und Hilfsmitteln in
den jeweiligen Kapiteln dieses Buches.
N ™
1 Zoll/Inch = 2,54 cm 9 10
| 1| { :|3 J‘v é Zoll| 2 \Werkzeuge zum Handnahen )
e 1 1 2\ e 2
[0 5
| | | | I | [ ///j Q
1 2 3 4 5 & 7 8ol \
Hilfsmittel Hilfsmittel zum
Stie:?eln ¢ zunm Wenden und Biigeln S. 63
\_ \Einziehen JAN )

e A
Kreide - ; » 6
: ’ _—— WD oo
P N
le -
i~
q Hilfsmittel und Werkzeuge zum Markieren E3et{u]

J

01 Transparente Werkzeugbox aus Plastik

Fiir das Erstellen und Kopieren von Schnitten sollten folgende Hilfsmittel und Werkzeuge griffbereit am Arbeitsplatz vor-

handen sein:

Grundausstattung Schnitt

O OONO U A WN=

Papierschere

Druckbleistift 0,5 mm HB

Bleistift HB

Spitzer mit Behalter
Radiergummi

Klebestift

Klebefilm

Geodreieck 30cm

Kurvenlineal

Schneiderwinkel

Zirkel

Finelinerin verschiedenen Farben
Textmarker

Buntstifte in verschiedenen Farben
Taschenrechner
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Briefecken |
Ungleiche Einschlagbreiten im rechten Winkel

Die Briefecke, auch als Diagonalecke (Letter corner / mitred corner) bekannt, ist eine hochwertige Verarbeitung zur Ver-
sauberung von AuBenecken. Durch das diagonale Versturzen der Einschlage an der Innenseite der Ecke verschwinden die offe-

nen Kanten an der Stelle. Briefecken konnen bei gleichen und ungleichen Einschlagbreiten, in fast jedem Winkel sowie mit of-

fener oder eingeschlagener Schnittkante verarbeitet werden. Das Prinzip der Verarbeitung ist dabei immer gleich. Hat die Au-

Renecke einen sehr spitzen Winkel, sollte eine Verarbeitung mit Beleg in Erwagung gezogen werden. Werden Briefecken zur

rechten Warenseite hin gearbeitet, sind sie neben der Versauberung zugleich eine Verzierung. Dieser Effekt ist bei Tischwa-

sche aus neutraler Ware oft zu finden. Verwendung finden Briefecke an z. B. Tischwasche, Rockschlitzen, Bewegungsschlitzen
von Jacken- und Mantelsaumen, Armelschlitzen am zweiteiligen Armel.

— T Briefecke mit ungleichen Einschlagbreiten im rechten
2 Winkel

Nicht immer sind beide Einschlage an Saumecken gleich
breit. So kann an einem Rock der Schlitzeinschlag eine Brei-
te von 3 cm, der Saumeinschlag eine Breite von 5 cm haben.

z @ Indiesem Beispiel werden die Kanten vorab mit dem drei-
fadigen Uberwendlichkettenstich versaubert. An gefiitter-
ten Teilen mit geschlossenem Saum ist meist Versaubern
nicht notwendig.

@ Erst Schlitz- dann Saumeinschlag in der angegebenen
Breite zur linken Warenseite biigeln. Am Punkt, an dem sich
beide Einschlage liberschneiden, Markierungen (Heftstich,
Stecknadeln oder Kreide) an beiden Kanten setzen.

Saumbriiche kénnen auch mittels Durchschlagen markiert
werden.

® Werkstiick diagonal rechts auf rechts legen und
Markierungen exakt aufeinander ausrichten. Linie von den
Markierungen zum Kreuzungspunkt der Bugelbriiche (K)

D070 707z, einzeichnen und exakt auf Linie Briefecke schlieRen. Bei

sehr feinen Stoffen Nahtende statt durch Zuriicknahen mit

Knoten am Nahtende sichern. Qualitat der Weitenverteilung S. 75
und Qualitat des Nahtverlaufs Uberpriifen durch sofortiges
Wenden der Ecke, ggf. korrigieren.

O Zur Stabilisierung der Briefecke sollte der Nahtinhalt in
der Briefecke verbleiben, auch wegen der Anderungsfreund-
lichkeit. Der Nahtinhalt kann in besonderen Fallen teilweise
oder auf Nahtzugabenbreite verschnitten werden, je nach
Dicke des Stoffs und Verwendungszweck. Naht von links
vorsichtig vorbiigeln.

@ Zum Wenden mit Zeigefinger in Ecke greifen, mit Dau-
men Nahtzugaben festhalten und Ecke mit Schwung wen-
den. Spitze ggf. mit Pfriem oder Universalschere herausho-
len und nachbiigeln. Mit Blindstichmaschine oder von Hand
versauberte Kanten saumen.

RN
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Fertige Innenansicht
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Schragband |

Einfuhrung | Aufmachung | Herstellung

Ein Band wird als Schragband (bias tape/bias-cut ribbon) bezeichnet, wenn dafiir ein Stoffstreifen im 45°-Winkel zur
Webkante, zugeschnitten wird. Im schragen Fadenlauf ist das Schragband elastisch, formbar und legt sich gut um Rundungen.
Schragstreifen eignen sich fiir folgende Verarbeitungen: zum Einfassen von offenen Schnittkanten, als Blende oder Beleg, als

PaspelvorstoB und zum Fertigen von Bandern und Schlingen.

o Offen

[
H [ Vorgefalzt

9 Webkante

FL

Fiir eine sorgsame Weiterverarbeitung lohnt sich das
Aufwickeln der vorbereiteten Streifen auf Pappkartchen
oder Rollen.

Aufmachung von Schragband

@ Sschrigbiander wird in unterschiedlichen Farben,
Qualitaten und Mustern in verschiedenen Breiten als
Meterware angeboten. Schragbander konnen offen liegen
oder vorgefalzt sein. Baumwollschragband ist meist mit
Starke vorbehandelt, zur leichteren Verarbeitung .

Schragband herstellen

Stoff beim Vorbiigeln mit Spriihstarke behandeln. Dies
erleichtert die spatere Verarbeitung.

Schragband wird diagonal, also im 45°-Winkel, zum
Fadenlauf geschnitten. Dadurch ist das Gewebe elastisch,
kann allerdings auch schnell verzogen werden. Neben dem
exakten Einhalten des schragen Fadenlaufs ist eine gleich-
maBige Breite mit glatten Schnittkanten fir die weitere
Verarbeitung sehr wichtig. Daher ist der Zuschnitt mit einem
Rollschneider und Lineal auf einer Schneidematte sehr zu
empfehlen.

@ Stoff fadengerade auf Matte ausrichten. Lineal im 45°-
Winkel anlegen und Streifen mit Rollschneider in der
gewlnschten Breite abschneiden.

© Falls obiges Werkzeug nicht zur Hand, fadengerade
abgelangter Stoff Webkante auf Schnittkante falten und so
Bruch im 45°-Winkel erzeugen. AnschlieBend parallel zur
schragen Bruchkante in gewinschter Breite (zum Einfassen
vier Mal die sichtbare fertige Breite) Schragstreifen
anzeichnen. Ggf. Stoff mit wenigen Nadeln fixieren und
Streifen sorgfaltig zuschneiden.

@ Zur optimalen Ausnutzung des Stoffs, Streifen fadenge-
rade an Schragen zusammennahen, damit die Ansatznahte
elastisch bleiben. Zwei Streifen rechts auf rechts so
aufeinander ausrichten, dass Ecken auf beiden Seiten
gleichmalig Uberstehen. AnschlieBend Streifen genau von
Kreuzungspunkt zu Kreuzungspunkt der Lagen (ca. 0,7 cm
Nahtbreite) mit kleinem Stich ohne Verriegeln verbunden.
Ecken entlang der Schrage kappen und Nahte vorsichtig
auseinander biigeln. Bei neutralen Stoffen ist besonders
darauf zu achten, dass sich alle Nahtzugaben auf einer Seite
des Streifens befinden.

Schragstreifen vorbiigeln

@ Je nach Verarbeitung muss das Band zum Einfassen
vorgebligelt werden. Mit einem Schragbandformer lassen
sich Kanten exakt gleichmaRig formen. Streifen mit spitzem
Gegenstand in Former einfadeln, linke Seite zeigt nach
oben, langsam und gleichmaRig unter dem Biigeleisen
durchziehen. Offene Kanten liegen zur Mitte des Streifens.
Schragbandformer gibt es in verschiedenen Breiten.

0 Falls obiges Hilfsmittel nicht zur Hand, Band halftig
biigeln, anschlieRend wieder auffalten und die untere Kante
bis kurz vorm Bruch einschlagen und am Bruch umklappen.
AnschlieBend offene Bruchkante um den eben entstandenen
Biigelbruch legen und durch Biigeln fixieren. Dabei ist darauf
zu achten, dass der Schragstreifen nicht gezogen wird und so
an Breite verliert.

Diese Bugelvariante eignet sich zum rationellen Einfassen,
da der eine Biigelbruch minimal hoher ist als der andere.
Langere Seite beim Einfassen nach unten legen, beim
anschieBenden Absteppen ist es sehr erfolgversprechend,
dass die Unterseite selbst bei Rundungen mitgefasst wird.
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S. 37

Halsabschluss an Maschenware Il

Eingesetztes Rundhalsbiindchen mit Nackenbandchen

Das eingesetzte Rundhalsbiindchen (crew neck) kann sehr
variabel gestaltet werden. Die Wirkung dieser Verarbeitung
ist sehr wandelbar, durch Halslochform, Breite des Biind-
chens sowie Material. Nachfolgend mit Nackenbandchen ge-
zeigt. Ohne Bandchen kann bei Absteppung durch eine Ein-
oder Mehrnadel-Doppelkettenstichnaht gearbeitet werden.

Schnittkonstruktion

Stehkragen je nach Material um 20 bis 30 % kurzer zuschnei-
den als ausgemessenes Halsloch, damit er am Hals gut an-
liegt. Knipse entsprechend proportional verteilen. Teilungs-
naht im Stehkragen an linke Schulternaht setzen.

Zuschnitt: Fur Halsabschlusse eignen sich am besten 1/1
oder 2/2 Rippen (rib fabric) mit Elasthananteil oder Eigen-
material bei schmaleren Versionen. Die Nahtzugabenbreiten
an Uberstichbreite von Maschine anpassen. Knipse entspre-
chend verkirzen. Hinteres Halslochbandchen hat eine Brei-
te von drei Mal Uberstichbreite von Uberwendlichkettens-
tich-Maschine. Lange entspricht hinterer Halslochlange plus
etwa8cm.

Vorarbeiten

@ Vorderteil rechts auf rechts auf Riickteil ausrichten und
Schulternahte schlieBen, dabei Schulterbandchen mitfas-
sen. Es verhindert Ausdehnen der Schulternaht. Nahtzugabe
zum Riicken hin dampfen.

Verarbeitung

Bruch im Halslochbundchen zunachst vordampfen. Biind-
chen im Maschenlauf rechts auf rechts halftig falten, an kur-
zer Seite schlieBen und auf rechts wenden.

@ Biindchen in gebiigelten Bruch falten, in Halsausschnitt
des Rumpfs schieben und nach Knipsen ausrichten, ggf. ste-
cken. SchlieBnaht des Biindchens deckungsgleich auf linke
Schulternaht legen. Nahtzugaben im Biindchen liegen zum
Vorderteil. Wenige Zentimeter vor linker Schulternaht be-
ginnen. Kragen beim Nahen so weit von Hand dehnen, dass
er Weite des Halslochs erhalt. Dabei alle drei Nahtkanten ex-
akt deckungsgleich libereinander ausrichten. AnschlieBend
Kragen im Kreis schlieBen, am Ende Stiick in Nahtanfang, zu-
letzt aus Naht heraus nahen.

© In Nackenbindchen jeweils bei einem Drittel in Langs-
richtung vorsichtig Bruch dampfen. Bandchen rechts auf
rechts auf Nahtzugabe des hinteren Halslochs mit Halsloch-
biindchen kantengleich ausrichten. Naht an Kante der Naht-
zugabe etwa 2 cm im vorderen Halsloch vor Schulternaht be-
ginnen und auf Uberstichbreite des Uberwendlichstichs aus-
laufen lassen. Nackenbandchen mit Doppelkettenstichnaht
aufnahen und 2 cm hinter Schulternaht wieder Naht zur Kan-
te auslaufen lassen. AnschlieBend Einfassband um Nahtzug-
abe legen und schmalkantig an oberer Seite feststeppen,
mit Einfass-Apparat ausfiihren moglich. Mit dritter Naht, die
mit Nackenbandchen eingefasste Nahtzugabe schmalkantig
von Schulternaht zu Schulternaht auf Rickteil steppen. An-
fang und Ende des Nackenbandchens dabei unter Nahtzug-
abe legen. Von auBen ist Kette des Stichs (Greiferfaden)
sichtbar. Naht mit kleinen Doppelsteppstichriegeln in Schul-
ternaht sichern.

01 Vorder- und Riickansicht: Maschenware
mit eingesetztem Rundhalsbiindchen

Riickteil

Biindchen

02 Querschnitt: eingesetztes Maschenwarenbiindchen
mit und ohne Absteppung

Vorderteil

Riickteil
0St 1x

Schulter-
bandchen
2x OSt

Halslochbun

Ct+ 1.

dchen

>t

2/2 Rippel

hM
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O3 Zuschnittteile fiir Maschenware
mit eingesetztem Rundhalsbiindchen

(3]

Nackenbandchen

Halslochbiindchen

Riickteil
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S. 88

Aufgesetzte Taschen
Aufgesetzte Tasche mit Patte

Aufgesetzte Tasche mit Patte (flap)

Oft werden aufgesetzte Taschen mit Patte abgedeckt. Hatte
sie friiher den Zweck, den Tascheneingriff zu schiitzen, so ist
sie heute eher ein verzierendes Element.
Schnittkonstruktion

Damit die Patte die Tasche abdeckt, Patte 0,4 bis 0,5 cm brei-
ter aufstellen als Tasche. Die nachfolgend gezeigte Kon-
struktion eignet sich fiir Blusen- und Hemdenstoffe - es wird
keine Versturzweite zugegeben.

Absteppung des Taschenbelegs liegt bei 3 cm unterhalb des
Tascheneingriffs, daher 3,2 cm fur Eingriffbeleg anstellen.
Tasche soll einfachen Eingriffbeleg bekommen. Alle Kanten
ringsherum 1 cm Nahtzugabe anstellen.

Vorarbeiten

Obere Patte mit Einlage fixieren.

Verarbeitung

@ : Patte mit Nahschablone verstiirzen, Ansatznaht bleibt
offen. Durch kleinen Schragen im Bereich der oberen Naht-
zugabe kann sie spater nicht hervorschauen. Nahtzugabe in
Winkelhalbierender an Spitze einschneiden, Patte wenden
und buigeln. Untere Patte darf von rechts nicht sichtbar sein.
@ Offene Kante mit 0,5 cm schlieBen. Patte schmalkantig
absteppen (auch andere Varianten moglich). Wascheknopf-
lochin Patte einarbeiten.

© Ssichtbaren Eingriffbruch der Tasche umbiigeln. Danach 1
cm Nahtzugabe umbiigeln. Taschenbeleg von rechts im Ab-
stand von 3 cm feststeppen (Stichbild von Nadelfaden ist
meist klarer als vom Spulenfaden).

Nahtzugaben in folgender Reihenfolge mit Hilfe der Bi-
gelschablone nach innen bligeln: erst Seiten, dann Saum. Ta-
sche auf Symmetrie bzw. Gleichheit (bei zwei Taschen) prii-
fen.

@ Taschenposition auf Kleidungsstiick markieren, Tasche
ausrichten und fixieren. Gewlinschte Eckensicherung nahen
und dabei darauf achten, dass Nahtzugabe nicht liberstehen
ggf. kappen. Tasche schmalkantig aufsteppen.

@ AnschlieBend Patte direkt neben Tascheneingriff nach
oben ausrichten und mit 1 cm ansteppen. Nahtzugabe auf
0,5 cm zuriickschneiden - hier dient Sicherungsnaht als Hilfs-
linie. Patte zur Tasche hiniiber klappen und mit 0,7 cm ab-
steppen. Offene Nahtzugabe verschwindet in Absteppung.
Knopflochposition markieren und Knopf annahen.

Fertige Tasche kontrollieren und endbiigeln.

04 Haufig verwendete Pattenformen
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Aufgesetzte Tasche mit Patte -
Patte
2x OSt
1x El

Aufgesetzte Tasche
mit Patte

1 _ .. _Tascheneingriff
Biigelschablone

Aufgesetzte Tasche mit Patte
Nahschablone

Aufgesetzte Tasche mit Patte
Tasche
1x OSt

O3 Aufgesetzte Tasche mit Patte
Produktionsschnitt mit Biigel- und Nahschablone

Designvarianten: Form der Patte andern, Paspel in Ver-
stiirznaht mitfassen, Verschluss andern, mit Teilungsnahten.




Verschluss | ReiBverschluss |
Einfuhrung | Aufbau | ReiBverschluss kurzen

Der ReiBverschluss (RV) (zipper / zip fastener) ist ein Verschlussmittel bestehend aus zwei Textilbandern, die jeweils an ei-
ner Seite mit einer Verschlusskette aus Spiralen oder Krampen versehen sind. Mit Hilfe des Schiebers werden die Verschluss-
ketten verzahnt und der ReiBverschluss kann so beliebig oft geschlossen oder wieder geoffnet werden. ReiBverschliisse wer-
den in Schlitze eingesetzt und an Textilbandern festgenaht. Anwendung findet der ReiBverschluss vorwiegend bei Rocken,
Kleidern, Hosen und Jacken aber auch bei vielen anderen Bekleidungsproduktgruppen sowie bei Taschen, Schuhen und Bett-
wasche. Der ReiRverschluss wurde Ende des 19. Jahrhunderts zunachst als Verschlusslosung fur Stiefel entwickelt. Erst 1925
ersetzte er mehr und mehr herkdmmliche Verschliisse mit Knopfen und Schniiren an Alltagsbekleidung und ist heute aus der
Bekleidungsproduktion nicht mehr weg zu denken.

Aufbau
obere Bandenden % Neben Krampe'r'l oder Spiralen, Schie-
ber und Textilbandern werden die Teile
Stoppteil am ReiBverschluss wie in O1 abgebil-
(Anfangsklammer) det benannt.
Bei der Ausfiihrung von ReiBverschliis-
Schieber (slider) sen werden folgende Angaben unter-
° schieden (in Klammern wird je ein Bei-
on [ ————— Kappe . N
£ spiel genannt):
T -
a Griff Bauform (ProfilreiBverschluss)
= SchlieBsystem (Ein-Wege-RV)
g Material der Verschlusskette (Polyes-
S Verschlusskette aus ter)
g / Spiralen oder Krampen Schieberbauform (Automatikschie-
ber)
Lange (65cm)
Textilband Verschlussketten-Breite (5,8 mm)
\
| __— (woventape) e Farbe (schwarz).
: | Verbinderteil ReiBverschliisse kiirzen
(Endklammer) ReiBverschliisse mit Krampen (Metall-
W untere Bandenden v und ProfilreiBverschliisse) werden in
/ fertigen Langen angeboten. Die Diffe-
T Verschlussketten-Breite ) ) renz zwischen den fertigen Langen be-
e bandBret I‘:‘:g;’ﬂfg tragt oft 5 cm. Wird eine Lange dazwi-
extilband-Breite Steckteil  Kastenteil  schen bendtigt, kann ein zu langer ReiB-
01 Aufbau des ReiBverschlusses verschluss gekiirzt werden.

@ Zunichst bei gedffnetem RV oben
an beiden Textilbandern Anfangsklam-
mern vorsichtig mit Schmuckzange auf-
biegen. Meist sind Klammern wieder-
verwendbar. Ist dies nicht der Fall, kon-
nen neue separat erworben werden.

@ Nun mit Seitenschneider Krampen
abkneiffen, die auf beiden Seiten zu
viel sind. Dabei darauf achten, Textil-
band nicht zu beschadigen.

© Ist passende Lange gefunden, obe-
re RV-Enden wieder mit Anfangsklam-
mern sichern. Klammern um Textil-
band legen und mit Kombizange zu-
sammenpressen.

Vorm Einarbeiten ist es ratsam, ReiB-
verschlisse abzubiigeln, um mogli-
chem Schrumpf des Textilbands vorzu-
beugen.

Qualitatskriterien ReiBverschluss

- ReiBverschluss liegt glatt und wellt nicht am fertigen Teil

- Beide Teile, in die der RV eingesetzt wurde, haben gleiche Weitenverteilung
- GleichmaBige Absteppungen

- Gerader Ubergang zu Bund- oder Halslochverarbeitung




Armabschluss an Kleid, Bluse und Hemd Vii
Einfuhrung Manschetten

Manschetten (frz. Armelchen, engl. cuffs) sind anliegende, verstiirzte Abschlussstiicke von Armelsdumen. Sie verhindern,
dass der weite Armelsaum stérend iiber die Hande fallen. Manschetten sind heute fest an den Armel angesetzte Teile, die
meist mit Einlage versteift und mit Knopfen geschlossen werden. Sie werden hauptsachlich bei Webware verwendet und kon-
nen gleichzeitig eine Verzierung sein. Es gibt gerade oder geformte Manschetten, mit oder ohne Umschlag, einteilige mit ei-
ner Bruchkante oder zweiteilige mit einer verstiirzten Saumkante. Zur Verzierung oder Verlangerung konnen in die Verstiirz-
kante Riischen, Volants, Paspel oder Umschlage eingearbeitet werden. Die Absteppungen an Manschetten sollten immer mit
der Kragenabsteppung abgestimmt werden.

Anwendungsgebiete: Abschliisse an Hemden-, Blusen- und Kleiderarmeln.

| g Manschettenweite ca. 18 bis 22 cm g, |

(I}
% 1cm N7¢g
Manschette vollfixiert mit Einlage und &
ree . . .. . c e s (X3
teilfixiert mit starkerer Gewebeeinlage 3G M hett "
g 1| - Manschette  Fl._._.Bugelbruch. _ . _ pmi
S8 OSt 2xp
kT = El 2xp
£ = 1O Tcm NZg [
< o I pl - > |-
Ubertritt 1-facher Untertritt 1,5-facher
Knopfdurchmesser Knopfdurchmesser
Schnittkonstruktion
Die Weite der Manschette errechnet sich aus dem Handge-
lenksumfang plus einer Bequemlichkeitszugabe und betragt
) oft zwischen 18 und 22 cm. Die Manschettenhohe sollte auf
b das Modellabgestimmt sein und kann bei einteiligen Man-
2 © 4 schetten zwischen 2 und 4 cm fertiger Hohe, bei zweiteili-
2 1 Angesetzte Manschette gen Manschetten bis 8 cm liegen. Soll die Manschette noch

hoher gestaltet werden, wird eine Formmanschette kon-
struiert. Fiir den Verschluss werden am Ubertritt der einfa-

che und am Untertritt der 1,5-fache Knopfdurchmesser ange-

stellt. Die Nahtzugaben betragen fur Ansatz- und Verstiirz-

nahte 1cm.

Fixierung

Bei Manschetten ist oft eine groBe Steifigkeit gewlinscht. Da-

her erhalten gerade Manschetten fiir Hemdblusen neben der
Vollfixierung noch einen Stanzling aus einer flachenbe- m

Armel

schichteten Gewebeeinlage auf die auBere Manschetten,
\} / l / bei dem die Nahtzugaben ausgespart werden.
"""""" J . Verarbeitung
i [ — Fir alle Manschettengrundformen lassen sich drei Verarbei-
02 Eingefasste Manschette tungstechniken unterscheiden: die angesetzte Manschette,

die eingefasste Manschette und die Steckmanschette.

Angesetzte Manschette

Manschette
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Manschette mit der Safety-Naht an Armelsaum annihen.
Vorteil: Krausel am Armel fallen weiter iiber Manschette, als
- - bei eingefasster Manschette, was bei leichten Stoffen femi-
niner aussieht. Es sind keine Absteppungen notwendig.
Nachteil: Offene Versauberungsnaht kann Faden ziehen. Al-
ternative, statt Versaubern mit Schragband einfassen.

L R Eingefasste Manschette

Manschette erst mit einer Seite an Armel nahen und dann um
Nahtzugabe legen und feststeppen.

Vorteil: Nahtzugabe verschwindet in Manschette. Dadurch
wirkt die Verarbeitung hochwertiger und eleganter.
Nachteil: Optik der Krausel wird durch Einfassung der Ar-
melansatznaht flacher. Alternative zu Krausel sind Falten.

Manschette
G) [
®

O3 Steckmanschette

Qualitatskriterien Manschetten Steckmanschette

- Paarigkeit der Manschetten Armelsaum in fertige Manschette stecken und durch eine
- GleichmaBige Weitenverteilung an Ansatznaht Naht auf Manschette annahen, gleichzeitig absteppen.

- Falten gegengleich und liegen in richtige Richtung Vorteil: Sehrrationelle Fertigung.

- Glatte Ubergange: Manschette zu Schlitz, ohne ,,Nasen* Nachteil: Optik der Absteppung wirkt immer sportlich.

- Qualitat der Abstepparbeiten

- Qualitit derVerschlusslésung Alle Manschettenformen lassen sich mit allen drei Methoden

annahen! Die Vor- und Nachteile sind dem Modell entspre-
chend abzuwagen.
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Handstiche VIII

Kettenstich | Margeritenstich | Knotchenstich

Kettenstich

Dieser Stich wird oft zur Verzierung an
Kanten eingesetzt oder um Konturen
hervorzuheben. Er wird auch dazu ver-
wendet, Weite einzuhalten.
Stichlange 3 bis 6 mm
Arbeitsrichtung von rechts nach links

Arbeitsrichtung

Arbeitsweise: Faden mit einem Knoten auf der Nahgutunterseite sichern und bei 1 ausstechen. In 1 wieder einstechen (2)
und gleichzeitig in Stichlange wieder ausstechen. Dabei die Fadenschlaufe von oben unter die Nadelspitze legen. Nadel
durchziehen und Faden leicht anziehen. Diese Vorgehensweise bis zum Ende der Stichreihe wiederholen. Nach der letzten
Schlaufe den Faden auf die Nahgutunterseite holen und sichern.

Margeritenstich

Der Margeritenstich ist eine sternfor-
mige Abwandlung des Kettenstichs,
mit der eine kleine Bliite entsteht.

Stichlange 6 mm

Arbeitsweise: Muster anzeichnen. Faden mit einem Knoten auf der Nahgutunterseite sichern und bei 1 ausstechen. In 1 wie-
der einstechen (2) und gleichzeitig in Stichlange bei 3 ausstechen. Dabei die Fadenschlaufe von oben unter die Nadelspitze le-
gen. Nadel durchziehen, Faden leicht anziehen und an der Spitze der Schlaufe bei 4 einstechen. Die gegeniiberliegende
Schlaufe entsprechend stechen. AnschlieRend die beiden Schlaufen stechen, die im rechten Winkel zu den bereits gestickten
Blutenblattern angeordnet sind. Zuletzt die Schlaufen stechen, die dazwischen liegen.

Knotchenstich

Der Knotchenstich ist ein plastischer
Zierstich, der sich besonders gut fiir
die Gestaltung von Blutenmitten
eignet. Er kann auch in der Flache
gestickt werden.

Arbeitsweise:

@ Faden mit einem Knoten auf der
Nahgutunterseite sichern und bei 1
ausstechen. Faden mit links zwei-
mal um die Nadel wickeln, fur gro-
Rere Knotchen ofter.

@ Dicht bei 1 wieder einstechen und
die Umwicklung in Richtung Nadel-
spitze schieben. Nadel durchschie-
ben und Faden durchziehen, dabei
Knotchen mit dem Fingernagel fi-
xieren.
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02 Ausschnitt einer Arbeit mit Margeritenstich
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Zuschnitt: Grundlagen und Vorarbeiten VII
Rapport | Musterabstimmung Karo und Streifen |

Rapport (repeat)

Der Rapport ist die kleinste Einheit einer textilen Bindung (Bindungsrapport, [11) oder eines Musters (Musterrapport, [12).
Aus einer Aneinanderreihung von Bindungsrapporten setzt sich die Patrone (grafische Darstellung einer Bindung) zusammen,
aus einer Aneinanderreihung von Musterrapporten das Muster. Muster konnen aus farbigen Garnen gewebt (hier auch gleich-
zeitig Bindungsrapport) oder auf fertige textile Flachen gedruckt werden. Auch bei Strickmustern spricht man vom Rapport.

01 Patrone mit Bindungsrapport
am Beispiel der Panamabindung
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05 Im Muster abgestimmte Damenhemdbluse

02 Verschiedene Musterrapporte

Musterabstimmung (pattern matching) Karo und Streifen

Karos und Streifen sind oft durch verschiedenfarbige Garne in Stoffe eingewebt
(Buntgewebe). Sie konnen aber auch auf Stoffen aufgedruckt sein. Bei der Ferti-
gung von Kleidungsstiicken missen Muster aus Karos und Streifen besonders abge-
stimmt werden, dadurch entsteht ein hoherer Stoffverbrauch.

Farben, GroRe und Auffalligkeit des Musters sowie die gewlinschte Abstimmungs-
genauigkeit der einzelnen Schnittteile untereinander, auch Abpassen genannt,
sind ausschlaggebend fur den Umfang des Mehraufwands beim Legen der Lagen
und beim Zuschnitt. Bei gestreiften Stoffen ist ahnlich wie beim Karozuschnitt zu
verfahren, die Musterabstimmung erfolgt aber lediglich in Streifenrichtung.
Karostoffe sind zunachst hinsichtlich Symmetrie zu beurteilen. Symmetrische Ka-
ros sind einfacher abzupassen als asymmetrische. Bei asymmetrischen Karos ist
der Stoffverbrauch noch hoher.

Ist das Karo symmetrisch ([03), kann der Stoff doubliert gelegt werden. Die obere
Webkante wird so weit wie moglich zuriickgeschlagen, Quer- und Langsstreifen
werden vom Bruch her ausgerichtet. Stiick fur Stuick wird dazu der aufgeschlagene
Umbruch im Muster wieder zurlickgerollt und auf der Oberseite wird das abge-
stimmte Karo mit Stecknadeln fixiert.

Ist ein Karo stark verzogen, muss die mit Nadeln gesicherte Lage vor dem Zuschnitt
durch Bugeln (Dampf und danach Absaugen) in Form gebracht werden.

Beim Zuschnitt sind immer die Nahtlinien und nicht die Schablonenkanten abzu-
passen. Damit Kleinteile nicht im Muster abgestimmt werden miissen, werden sie
haufig im schragen Fadenlauf geschnitten. Abnaher konnen nur mustergerecht ge-
fligt werden, wenn sie schnitttechnisch im rechten Winkel zum Muster angelegt
worden sind. Nach dem Fixieren / vor dem Feinausschnitt ist ggf. in einem zusatz-
lichen Arbeitsgang eine erneute Musterabstimmung erforderlich.

Ist das Karo asymmetrisch (04), kann der Stoff nur offen gelegt werden. Es emp-
fiehlt sich fiir den Zuschnitt ein Ganzbild.

Folgende Abstimmungsmerkmale sind bei Mustern zu beriicksichtigen:
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Mustersymmetrie (A): Schnittteile, die symmetrisch zur Mittelachse verlaufen,
sind im Rapport deckungsgleich. Z. B. Vorderteile, Kragen und Rickteil.
Langsmusterung (B): Bei Querteilungsnahten, aufgesetzten und nebeneinander-
liegenden Schnittteilen lauft das Muster senkrecht ohne Versatz weiter. Z. B. Ta-
schen bei Langsstreifen.

Quermusterung (C): Bei Langsteilungsnahten, aufgesetzten und nebeneinander-
liegenden Schnittteilen lauft das Muster waagerecht ohne Versatz weiter. Z. B.
Armkugeln zu Vorderteilen.

Musterrapport (D): Bei Teilungsnahten, eingesetzten und aufgesetzten Schnitt-
teilen lauft das Muster senkrecht und waagerecht ohne Versatz weiter. Z. B. auf-
gesetzte Taschen, Patten, Leisten.
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